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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Eine Liste der aktuell verfiigbaren Blitter dieser
Richtlinienreihe ist im Internet abrufbar unter
www.vdi.de/2330.

1 Anwendungsbereich

In dieser VDI-Richtlinie werden die baulichen
Gesichtspunkte der verschiedenen Ausfithrungen
von Schneckenforderern zusammengefasst.

Die Auslegung der verschiedenen Ausfiihrungen
von Schneckenforderern ist in VDI 2330 Blatt 2
und Blatt 3 beschrieben.

2 Normative Verweise

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die
Anwendung dieser Richtlinie erforderlich:

DIN 15261-1:1986-02 Stetigforderer; Schnecken-
forderer; Anschlussmalfie

DIN 15261-2:1986-02 Stetigforderer; Schnecken-
forderer; Schneckenblatt

DIN 15262:1983-01 Stetigforderer; Schneckenfor-
derer fiir Schiittgut; Berechnungsgrundsétze

3 Beschreibung

Schneckenforderer sind Stetigforderer, bei denen
das fordernde Element eine Forderschnecke ist.
Diese rotiert um ihre Achse und transportiert das
Schiittgut (= Fordergut) in einem ruhenden Trog,
der gleichzeitig als Tragorgan dient, in axialer
Richtung.

Schneckenforderer eignen sich grundsitzlich so-
wohl fiir waagrechte und Ileicht geneigte (bis
ca. 20°) als auch fiir steile und senkrechte Forde-
rung. Der Fordervorgang der horizontalen oder
leicht geneigten Forderung unterscheidet sich
grundlegend vom Fordervorgang bei vertikalen
Schneckenforderern. Auch die Konstruktion von
Lagerung, Wellenabdichtung, Antrieb, Ein- und
Ausldufen sind unterschiedlich. Im Folgenden

werden unter horizontalen Schneckenforderern die
leicht geneigten Forderer bis 20° eingeschlossen.

Im Fall der horizontalen Forderung (Bild 1) wird
das Schiittgut von der rotierenden Schneckenflanke
entlang des Troggrunds vorwérts geschoben. Pro
Schneckenumdrehung bewegt sich das Schiittgut
um eine Schneckenganghdhe in axialer Richtung
weiter.

Bild 1. Horizontale Forderer

Bei der Vertikalférderung (Bild 2) lauft das im
Schneckengang befindliche Schiittgut mit der For-
derschnecke um. Infolge der an den Gutpartikeln
angreifenden Zentrifugalkrifte boscht sich das
Schiittgut gegen die Rohrwand. Der Fordereffekt
tritt ein, wenn infolge der Fliehkraft die Reibkraft
des Schiittguts am Rohr grofer als die Reibkraft
zwischen Schiittgut und Schneckenwendel ist.
Unterhalb einer minimalen Schneckendrehzahl ist
deshalb eine Forderung nicht moglich.

3.1 Foérderschneckenausfiihrung

Bei der Vollschnecke (Bild 3) fiillt das schrau-
benférmig gewundene Blechband zusammen mit
der Schneckenwelle den vollen Querschnitt der
Forderschnecke aus. Es besteht aus gelochten und
radial aufgeschnittenen Blechronden, die in die
gewiinschte Form gepresst und anschliefend ver-
schweiit werden oder aus einer gewalzten Schrau-
benfldche.



Bild 2. Vertikaler Forderer

Anwendung: Rieselfdhige, nicht adhdsive bzw.
staubformige, feinkornige Schiitt-
giiter, wenn ein Uberfiillen der For-
derschnecke ausgeschlossen ist.

Die Bandschnecke (Bild 4) mit Mittelachse be-
steht aus einer Wendel aus Flachstahl, die mit Ar-
men in bestimmten Abstdnden an der Schnecken-
welle befestigt ist. Es werden auch Bandschnecken
ohne Mittelachse ausgefiihrt.

Anwendung: Kohdsive und schwach adhésive
Schiittgiiter (Selbstreinigungseffekt),
stiickige Schiittgiiter.

Bei der Paddelschnecke (Schaufel-/Riihrschnecke)
(Bild 5) sind Paddel an der Schneckenwelle an-
gebracht. Die Paddel sind so gerichtet und am Um-
fang der Schneckenwelle verteilt, dass ein Forder-
effekt eintritt. Die Paddel konnen verstellbar aus-
geflihrt werden.

Anwendung: Mischschnecken, adhisive und zum
Stopfen neigende Schiittgiiter.

Weitere Schneckenausfithrungen zeigen Bild 6,
Bild 7 und Bild 8.
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Im Allgemeinen werden rechtsgingige Schnecken
verwendet, linksgéngige und kombinierte Ausfiih-
rungen sind mdglich. Neben den eingéngigen
Schnecken gibt es auch zwei- und/oder mehrgén-
gige Schnecken (Bild 6), die z. B. bei stark schie-
Benden Schiittgiitern eingesetzt werden. Aulerdem
kann, je nach Anwendung und Schiittguteigen-
schaft, auch die Schneckenganghohe oder der
Schneckendurchmesser variiert werden (Bild 7
bzw. Bild 8).

Bild 3. Vollschnecke

Bild 4. Bandschnecke

Bild 5. Paddelschnecke

Bild 6. Doppelwendel

Bild 7. Vollschnecke mit veranderlicher Schnecken-
steigung

Bild 8. Konische Wendel

3.2 Trogausfiihrung

Die Schneckentroge werden fast ausschlieBlich
halbrundférmig oder rohrformig ausgefiihrt. Alle
Ausfithrungen konnen durch eine zweite Wand zur
Beheizung oder Kiihlung des Forderguts benutzt
werden.



